&
the instructions
GClInitial™ INmetalbond

Buffer between GC Initial metal ceramics and dental alloys.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond is used as a thin layer between the alloy and the first Opaque layer.

The INmetalbond blocks the escaping metal oxides and neutralizes differences in the
expansion coefficient.

The bonder does not increase the bonding strength as such but allows a wider span
of CTE compatibility.

Recommended indications
Can be used on all PFM alloys, precious as well as non-precious.

Instruction For Use

«  Metal framework needs to be prepared according to manufacturer’s instructions.
«+  Oxidation firing again according to manufacturer’s instructions.

«  Stir paste before using.

«  Apply the Bonder in a thin layer but mask the metal completely.

IMPORTANT:

+ Tochange the consistency of the INmetalbond paste, use the “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.

+  Onlyuseitin very small quantities.

+  Toavoid drying out, close the cap after using.

+  Thefired Bonder should have a yellowish, slightly shiny surface.

NOTE:

+ The colour of the fired bonder can vary depending on the composition of the
alloys.

+ When using NPA (non-precious alloys) with the INmetalbond, the final temperature
of the Opaque Washbake does not need to be increased by 20°C anymore.
e.g.: 1st Opaque Firing on NPA:

GCInitial MC =940°C
GClnitial LF =830°C

Firing instructions

Prif“a;mg Drying Time T°increase Vacuum Final Temp. | Holding Time
550°C émin 80°C/min Yes 980°C 1 minno
vacuum
Storage

Recommended for optimal performance, store in a cool, dry place.

Packages
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

CAUTION
Personal protective equipment (PPE) such as gloves,
face masks and safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as hazardous
according to GHS. Always familiarize yourself with the safety data sheets available at:
http://www.gceurope.com

or for The Americas

http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.

Undesired effects - Reporting:

If you become aware of any kind of undesired effect, reaction or similar events
experienced by use of this product, including those not listed in this instruction for
use, please report them directly through the relevant vigilance system, by selecting
the proper authority of your country accessible through the following link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

as well as to our internal vigilance system: vigilance@gc.dental

In this way you will contribute to improve the safety of this product.

Last revised: 09/2019

' ’pcll ’MANUFACTUREDby

GC Initial™ INmetalbond

Puffermaterial zwischen GC Initial Metallkeramik und Dentallegierungen.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond wird als diinne Schichtung zwischen der Nichtedelmetallegierung
und der ersten Opakerschichtung (Wash-Brand) angewandt.

INmetalbond blockiert den Austritt von Metalloxiden und neutralisiert
Expansionunterschiede.

INmetalbond erhéht nicht die Haftstarke an sich, bietet aber eine erhdhte WAK -
Kompatibilitat.

Empfohlene Anwendungsbereiche
Zur Verwendung mit allen Dentallegierungen, sowohl Edelmetall- als auch
Nichtedelmetalllegierungen.

Verarbeitung

+  Das Metallgeriist mu8 gemaR den Herstellerangaben vorbereitet werden.

+  Oxidationsbrand nach Anweisung des Legierungsherstellers.

«  Pastekurzriihren vor dem Gebrauch.

«DenBonderin einer diinnen, aber das Metall komplett abdeckenden Schicht
auftragen.

WICHTIG:

« Umdie Konsistenz der INmetalbondpasten anzupassen, verwende der
“GC Initial Pastenopakerverdiinner”.

« Diesen bitte nurin geringen Mengen verwenden.

+ Umdas Austrocknen zu verhindern, Kappe sofort nach Gebrauch verschlieBen.

«+ Die gebrannte Bonderschichtung soll gelblich, leicht glanzend erschienen.

ANM:

«  DieFarbe der gebrannten Bonderschicht ist abhdngig von der verwendeteten
Legierung.

«+  BeiderVerwendung von Nichtedelmetalllegierungen zusammen mit GC
Initial INmetalbond braucht die Endtemperatur beim Opaker-Washbrand
nicht mehr um 20°C erhdht zu werden.

2.B.:1. Opakerbrand auf NEM:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Brenntabelle

Vorheizen Trockenzeit Temp- Vacuum End- Haltezeit
ErhGhung temperatur
550°C 6Min. 80°C/Min, I 980°C TMin,
kein Vakuum
Aufbewahrung

Fiir eine optimale Leistung lagerung an einem kiihlen, trockenen Ort.

PackungsgréBen
GC Initial INmetalbond, Spritzen 2x4gr.

VORSICHT
Es sollte stets eine persénliche Schutzausriistung (PSA) wie Handschuhe,
Mundschutz und Schutzbrille getragen werden.

Einige Produkte, auf die in der vorliegenden Gebrauchsanleitung Bezug genommen
wird, konnen gemaB dem GHS als geféhrlich eingestuft sein.

Machen Sie sich immer mit den Sicherheitsdatenbléttern vertraut, die unter
folgendem Link erhéltlich sind:

http://www.gceurope.com

In Amerika gilt folgender Link:

http://www.gcamerica.com

Die Sicherheitsdatenblatter kénnen Sie auBerdem bei lhrem Zulieferer anfordern.

Unerwiinschte Wirkungsberichte:

Wenn Sie sich einer unerwiinschten Wirkung, Reaktion oder &hnlichen Vorkommnisse
bewusst werden, die durch die Verwendung dieses Produktes erlebt werden,
einschlieBlich derer, die nicht in dieser Gebrauchsanweisung aufgefiihrt sind, melden
Sie diese bitte direkt Gber das entsprechende Meldebehdérde, indem Sie die richtige
Autoritét lhres Landes zugénglich iiber den folgenden Link auswahlen:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

Sowie zu unserer internen Meldestelle: : vigilance@gc.dental

Auf diese Weise tragen Sie dazu bei, die Sicherheit dieses Produktes zu verbessern

Zuletzt aktualisiert: 09/2019
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Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions

GC Initial™ INmetalbond

(Tampon) entre la céramique GC Initial MC, LF et les alliages dentaires.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond est employé en fine couche entre l'alliage et la premiére couche opaque
(lait d'opaque).

INmetalbond stoppe les oxydes s'échappant du métal et neutralise les différences de
coefficient d’expansion.

INmetalbond naugmente pas la force d'adhésion mais permet une plus importante
compatibilité entre les CET.

Indications
Peut étre employé sur tous alliages céramique, précieux et nonprécieux.
Mode d’emploi
« Lalliage doit étre préparé suivant les instructions du fabricant.
+  Loxydation doit étre faite suivant les instructions du fabricant
(températures et programme).
+ Remuez la pate avant utilisation.
«  Appliquez INmetalbond en fine couche afin de masquer l'alliage complétement.

IMPORTANT:

«  Pour changer la consistance de la pate INmetalbond, utiliser le fluidifiant
spécial “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

« An'utiliser qu'en trés petites quantités.

«  Pouréviter de sécher, fermer le pot immédiatement. Aprés cuisson
INmetalbond devrait avoir une surface jaunatre et Iégerement brillante.

NOTE:

«  Lacouleur INmetalbond apres cuisson peut changer selon la composition des
alliages.

«  Enutilisant un NPA (alliages non-précieux) avec I'INmetalbond, la température
finale du lait d'opaque n'a pas besoin d’étre augmentée de plus de 20°C.
par exemple : 1ére cuisson opaque sur NPA :
GC Initial MC=940°
GClnitial LF =830°C

Tableau de cuisson

attentamente le istruzioni
GC Initial™ INmetalbond

Barriera fra la metallo ceramica GC Initial e le leghe dentali.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond si usa in uno strato sottile frala lega e il primo strato di opaco (wash).
INmetalbond blocca le fuoriuscite di ossidi metallici e neutralizza le differenze nel
coefficiente di espansione.

INmetalbond non aumenta la forza di adesione in quanto tale ma permette una
maggiore compatibilita dei CET.

Utilizzi indicati
Si puo usare con le leghe per ceramica sia nobili che vili.

Istruzioni d'uso

«  Lestrutture in metallo devono essere preparate secondo le istruzioni del
fabbricante.

«  Cottura di ossidazione anch’essa secondo le istruzioni del fabbricante.

«  Mescolare la pasta prima dell'uso.

« Applicareil bonderin strato sottile ma mascherando completamente il metallo

IMPORTANTE:

+  Percambiare la consistenza della pasta INmetalbond usare il diluente “GC
Initial Paste Opaque Thinner”.

+ Vausato in quantita minima.

+  Perevitare disidratazione chiudere il tappo subito dopo l'uso.

+ Ilbonder cotto deve avere una superficie giallognola leggermente brillante.

NOTA:

«+ Il colore del bonder cotto puo variare a seconda della composizione della
lega.

« Usando leghe vili con INmetalbond, non serve piti aumentare di 20°C la
temperatura finale dell'opaco.
esempio.: 1°Cottura opaco su leghe vili:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Istruzioni di cottura

Temps de Temps de Monteg en : Température Temps de
. N Degrés/ Vide S
préchauffage séchage B finale maintien
minute
550°C 6mn 80°C/mn Oui 980°C 1mnsans
vide
Stockage

Pour des performances optimales, conserver dans un endroit frais et sec.

Conditionnement
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

ATTENTION
Un équipement de protection individuel (PPE) comme des gants,
masques et lunettes de sécurité doit étre porté.

Certains produits mentionnés dans le présent mode d’emploi peuvent
étre classés comme dangereux selon le SGH. Penser a vous
familiariser avec les fiches de données de sécurité disponibles sur:
http://www.gceurope.com

et pour les Etats-Unis

http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir auprés de votre distributeur.

Déclaration d'effets indésirables :

Sivous avez connaissance d'effets indésirables, de réactions ou d’événements de ce
type résultant de I'utilisation de ce produit, y compris ceux non mentionnés dans
cette notice, veuillez les signaler directement via le systéme de vigilance approprié,
en sélectionnant 'autorité compétente de votre pays accessible via le lien suivant :
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

ainsi qu‘a notre systéme de vigilance interne : vigilance@gc.dental

Vous contribuerez ainsi a améliorer la sécurité de ce produit.

Derniere mise a jour:09/2019

Antes de su uso, lea atentamente
las instrucciones de uso

GC Initial™ INmetalbond

(&s)

Amortiguador entre la cerdmica de metal GC Initial y las aleaciones dentales.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se utiliza como una capa fina entre la aleacion y la primera capa de opaquer.
El INmetalbond bloquea la salida de los dxidos metélicos y neutraliza las diferencias en
el coeficiente de expansion.

El bonding no incrementa la fuerza de unién como tal, sino que permite un rango mas
amplio de compatibilidad del CTE.

Indicaciones Recomendadas
Puede ser usado sobre todas las aleaciones para cerdmica, preciosas y no preciosas.

Instrucciones de uso

+ Laestructura de metal necesita ser preparada segun las instrucciones de uso
recomendadas por el fabricante de la aleacion.

+ Lacoccién de oxidacién también de acuerdo a las instrucciones de uso
recomendadas por el fabricante de la aleacion.

+ Agitar la pasta antes de usar.

+ Aplicar el bonding en una capa fina pero cubriendo el metal completamente.

IMPORTANTE:

+ Paracambiar la consistencia de la pasta del INmetalbond,
usar “GC Initial Paste Opaque Thinner".

+  Solo se debe usar en cantidades muy pequefas.

«+ Paraevitar que se seque, cierre la tapa después de usarlo.

+ Elbonding cocido debe tener un color amarillento ligeramente brillante.

NOTA:

+  Elcolor del bonding cocido puede variar en funcion de la composicion de las
aleaciones.

«+ Cuando se utilizan aleaciones no preciosas con el INmetalbond,
latemperatura final de la coccién del ‘wash’ opaquer no es necesario
aumententarla 20 °C.

e.j: 12 Coccion opaquer sobre aleaciones no preciosas:
GClnitial MC=940°C
GClnitial LF = 830°C

Preriscaldo . " Temp. Mante- Lo
Temp. Asciugatura Salita Vuoto Finale nimento Programa de coccion
. Temp. Tiempo Tiempo
" . " . . o Tmin Incremento . Temp.

550°C 6min 80°C/min Si 980°C in atmosfera Precglenta- de deTo Vacio Final Ma_nten-
miento Secado imiento

Conservazione 550°C 6mil 80°C/mi Si 980°C 1;"‘“‘

Per ottenere il massimo rendimento del prodotto, conservare in luogo fresco e asciutto. min mn ' va'c"‘.o

Confezione
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

AVVERTENZE
Indossare sempre dispositivi di protezione individuale quali guanti,
maschere facciali e occhiali di protezione.

Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle istruzioni per I'uso possono
essere classificati come pericolosi secondo il GHS. Fare sempre
riferimento alle schede di sicurezza disponibili sul sito:
http://www.gceurope.com

o per le Americhe

http://www.gcamerica.com

Possono anche essere richieste al fornitore locale.

Segnalazione degli effetti indesiderati:

Se si viene a conoscenza di qualsiasi tipo di effetto indesiderato, reazione o eventi
simili verificatisi dall'uso di questo prodotto, compresi quelli non elencatiin queste
istruzioni per I'uso, si prega di segnalarli direttamente attraverso il sistema di
vigilanza pertinente, selezionando l'autorita competente del proprio paese
accessibile attraverso il seguente link:
https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

cosi come al nostro sistema di vigilanza interna: vigilance@gc.dental

In questo modo si contribuira a migliorare la sicurezza di questo prodotto.

Ultima revisione: 09/2019

Almacenamiento
Recomendado para un rendimiento 6ptimo, conserve en un lugar fresco y seco.

Envases
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

PRECAUCIONES

Siempre debe utilizarse un equipo de proteccion personal (PPE) como guantes,
mascarillas y una proteccién adecuada de los ojos.

Algunos de los productos mencionados en las presentes instrucciones pueden
clasificarse como peligrosos segiin GHS.

Siempre familiarizarse con las hojas de datos de seguridad disponibles en:
http://www.gceurope.com

o para América

http://www.gcamerica.com

También se pueden obtener de su proveedor.

Informes de efectos no deseados:

Si tiene conocimiento de algun tipo de efecto no deseado, reaccion o
situaciones similares experimentados por el uso de este producto, incluidos aquellos
que no figuran en esta instruccion para su uso, inférmelos directamente a través
del sistema de vigilancia correspondiente, seleccionando la autoridad
correspondiente de su pais. Accesible a través del siguiente enlace: https://ec.europa.
eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en

asi como a nuestro sistema de vigilancia interna: vigilance@gc.dental

De esta forma contribuiras a mejorar la seguridad de este producto.

Ultima revision: 09/2019
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de gebruiksaanwijzing
GClInitial™ INmetalbond

Buffer tussen GC Initial metaalkeramiek en dentale legeringen.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond wordt toegepast als een dunne laag tussen de metaallegering en de
eerste laag opake.

INmetalbond voorkomt het ontsnappen van metaaloxiden en neutraliseert het
verschil in expansiecoéfficiént.

De bonder verhoogt op zich niet de hechtsterkte, maar zorgt voor een bredere CTE
(WAK) compatibiliteit.

Aanbevolen toepassingen
Kan op alle metaalporselein legeringen worden toegepast, zowel edel als onedel.

Gebruiksaanwijzing

«  De metalen onderstructuur moet behandeld worden volgens de instructies van
de desbetreffende fabrikant.

«  Ditgeldt ook voor de oxidatiebrand.

«  Roerde pasta eerst grondig door alvorens te gebruiken.

«  Brengde bonderaan in een dunne laag maar maskeer het metaal volledig.
BELANGRUK:
+  Gebruik, om de consistentie van de INmetalbond aan te passen, GC Initial

Paste Opaque Thinner.

+ Gebruik dit slechts in minimale hoeveelheden.
+  Plaats de afsluitdop hierna direct terug om uitdrogen te voorkomen.
+  Debonder moet na de brand een geelachtig licht glimmend oppervlak

hebben.

OPMERKING:

+  Dekleurvan de bonder na de brand kan variéren afhankelijk van de gebruikte
legering.

+ Wanneer INmetalbond op een niet edele legering wordt gebruikt hoeft de
eindtemperatuur tijdens de washbrand niet te worden verhoogd met 20°C.
Bijv.: 1st opake brand op onedel:

GCInitial MC=940°C
GClnitial LF =830°C

Oven instructies

Voorverwarm- Droogtijd | T°verhoging Vacutim Eindtem- Wachttijd
[empefa[uur pefatuur
550°C émin 80°C/min 1 ggooc | Tminzonder
vacuum
Opsla

Voor een optimaal resultaat bewaren op een koele, droge plaats.

Verpakking
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

WAARSCHUWINGEN
Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen,
mondmaskers en beschermbillen.

Sommige producten waarnaar wordt verwezen in de huidige gebruiksaanwijzing
kunnen worden geclassificeerd als gevaarlijk volgens GHS.

Maak u vertrouwd met de veiligheidsinformatiebladen beschikbaar op:
http://www.gceurope.com

of voor Amerika

http://www.gcamerica.com

Zij kunnen ook worden verkregen bij uw leverancier.

Ongewenste effecten-rapporteren:

Als u zich bewust wordt van enige vorm van ongewenst effect, reactie of soortgelijke
gebeurtenissen bij het gebruik van dit product, inclusief degene die niet in deze
gebruiksaanwijzing worden vermeld, meld deze dan rechtstreeks via het relevante
waarschuwingssysteem, door de juiste autoriteit van uw land te selecteren
toegankelijk via de volgende link: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical- de-
vices/contacts_en evenals ons interne waarschuwingssysteem: vigilance@gc.dental.
Op deze manier draagt u bij aan het verbeteren van de veiligheid van dit product.

Laatste herziening: 09/2019
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Laes grundigt instruktionen
inden brug

GC Initial™ INmetalbond

Buffer mellem GC Initial metalkeramik og metal.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond anvendes i et tyndt lag mellem legeringen og det forste lag opaquer.
INmetalbond blokerer metaloxider og neutraliserer forskellen i ekspansionskoefficienten.
Bonden ager ikke bindingsstyrken men giver en starre tolerance nar det gaelder
kompatibilitet i forhold til ekspansionen.

Anbefalede indikationer
Kan anvendes med alle MK-legeringer, bdde a&delmetal og andre legeringer.

Brugsanvisning
+ Basestrukturen ma behandles i forhold til producentens anbefalinger.
+ Braendoxideringen skal falge producentens anbefalinger.
+  Ror pastaen godtinden brug.
+  Pafer bondereniet tyndt lag, men sorg for at daekke alt metal.
VIGTIGT:
«  Forandre konsistensen af INmetalbond paste, skal “GC Initial Paste Opaque
Thinner” bruges i sm& maengder.
+  Husk at sette 1ag pa for at undga udterring.
«+  Bonden skal have en gullig og let blank overflade.
BEMARK:
« Farven pa bondingen kan variere pé de forskellige legeringer.
«Nar INmetalbond anvendes med ikke-zedelmetaller ma
braendingstemperaturen ikke eges med mere end 20°C pa den
forste opaquepabraending
F.eks.: 1st opaque braending pé ikke-edelmetal:
GCInitial MC=940°C
GClnitial LF =830°C

Firing instruction

Forvarme " 0 Endelig Holding
Temp. Torre tid T°@gning Vacuum Temp. Time
Tmin
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C ingen
vacuum
Opbevaring

For optimal ydeevne anbefales opbevares koldt og tert.

Pakker
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

ADVARSEL
Personlige veernemidler (PPE) sésom handsker,
mundbind og beskyttelsesbriller skal altid baeres.

Nogle produkter, som er beskrevet i IFU, er evt. klassificerede som farlige i hht GHS.
Laes altid op pa alle arbejdshygiejniske anvisninger som kan findes pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika

http://www.gcamerica.com

De kan altid rekvireres hos dit depot

Utilsigtede bivirkninger:

Huvis du ved brug af produktet oplever nogle ukendte effekter, bivirkninger eller lign,
som ikke er naevntiinstruktionen, bedes du rapportere dem direkte til
Leegemiddelstyrelsen eller via dette link https:/ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

Samt til vort interne overvagningssystem: vigilance@gc.dental

Herved hjaelper du med til at forbedre sikkerheden omkring produktet

Sidst revideret: 09/2019

&
noggrant bruksanvisningen
GC Initial™ INmetalbond

Fungerar som en buffert mellan GC Initial ytporslin fér metallkeramik och
olika dentallegeringar.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond ska anvandas som ett tunt skikt mellan legering och det forsta opakskiktet.

INmetalbond blockerar metalloxider och neutraliserar olikheter nar det géller termisk
expansionskoefficient.

Produkten gér inte bindningen béttre som sddan, men ger en storre tolerans nar det

galler kompabilitet i fraga om termisk expansionskoefficient.

Rekommenderade indikationer
Kan anvandas pé alla MK-legeringar, vare sig de &r hogadla eller oddla.

Bruksanvisning

«  Basstrukturer i metall maste hanteras i enlighet med respektive tillverkares
bruksanvisning.

«+  Brannoxidering méste ske enligt respektive tillverkares bruksanvisnin.

« Blanda pastan val innan anvandning.

« Applicerabonderniett tunt skit, allt for att totalt maskera ytan.

VIKTIGT:

«  Forattféréndra den givna konsistensen av INmetalbond, anvand “GC Initial
Paste Opaque Thinner” i sma kvantiteter.

« Den brénda skiktet ska uppvisa en gulaktig, latt skinande yta.

VIKTIGT:

«  Férgen pa den branda bondern kan variera pa den beroende pa legeringens
innehall.

« Naroddlalegeringar anvands med INmetalbond ska inte branntemperaturen
Gverstigas med mer an 20°C vid den férsta opakbranningen.
Ex.: 1st opaque skiktet nér oddla legeringar anvands:
GCInitial MC=940°C
GClnitial LF =830°C

Brénninstruktioner

Forvarmning- Torktid T°6kning Vacuum Slut temp. Halltid
stemp.
Tmin
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C Utan
vacuum
Férvaring

Fér optimalt resultat rekommenderas, férvara kallt och torrt.

Forpackning
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

VARNING
Anvénd alltid handskar, munskydd och skyddsglasdgon eller annan personlig
skyddsutrustning.

Vissa av de produkter som omnamns i denna Bruksanvisning kan vara
klassificerade som farliga i enlighet med GHS. Se till att ha vara
Sékerhetsdatablad tillgangliga. Du finner dessa pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika pa:

http://www.gcamerica.com

Sékerhetsdatabladen kan du ocksé fa fran din leverantor.

Rapportering av odnskade effekter:
Om du upptécker ndgon form av odnskade effekter, reaktioner eller liknande

héndelser som upplevs efter anvandning av denna produkt, inklusive de som inte &r
upptagna i denna bruksanvisning, rapportera dem direkt genom det relevanta
vaksamhetssystemet genom att vélja landets behoriga myndighet, finns tillgangligt
via denna lank: https://ec.europa.eu/growth/sectors/medical-devices/contacts_en
saval som vért interna vaksamhetssystem: vigilance@gc.dental

Pé detta sétt bidrar du till att forbattra sakerheten fér denna produkt.

Reviderad senast: 09/2019

Antes de utilizar, leia
cuidadosamente as instrugoes

GC Initial™ INmetalbond

Tampéo entre ceramica GC Initial e ligas metélicas odontolégicas.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond é utilizado como uma camada fina entre a liga metélica e a primeira
camada opaca.

0 INmetalbond bloqueia os dxidos metalicos que se libertam e neutraliza diferencas
no coeficiente de expansao.

0 ligante ndo aumenta a resisténcia adesiva em si, mas permite um maior alcance de
compatibilidade do CET.

Indicagdes recomendadas
Pode ser utilizado com todas as ligaspara PFM, preciosas ou ndo preciosas.

Instrucdes de Utilizagéo
«  Aestrutura metalica deve ser preparada de acordo com as instrugoes do
fabricante.
+ Cozinhar novamente de acordo com as instrugdes do fabricante.
+ Agitara pasta antes de usar.
+ Aplicar una camada fina que cobre 0 metal completamente.
IMPORTANTE:
+ Paramodificar a consisténcia da pasta INmetalbond, utilize o “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.
+  Utilize apenas em quantidades muito pequenas.
+  Paraevitar que seque, feche a tampa depois de usar.
+ Oligante queimado deve ter uma superficie amarelada, ligeiramente
brilhante.

+  Acordoligante cozinhado pode variar dependendo da composicao das ligas.
+ Seutilizar LNP (ligas nao preciosas) com INmetalbond, a temperatura final de
cozimento do Opaque ndo precisa de ser aumentada em 20°C.
e.g.: 12 cozinha Opaco sobre a ndo-preciosos ligas:
GCInitial MC = 940°C
GCInitial LF =830°C

Instrugdes de queima

Temp. Tempo Aumento . Temp. Tempo de
. . Vacuo ) .
préaquec. de Secagem T Final Permanéncia
ss0°C 6min 80°C/min sim s80°C 1 min
sem vacuo
Armazenamento

Recomendase, para um 6timo desempenho, armazene em local fresco e seco.

Embalagens
GClnitial INmetalbond, 2x4g.

CUIDADO
Equipamentos de protecao individual (EPI) tais como luvas,
méscaras e dculos de seguranga devem ser sempre utilizados.

Alguns produtos referenciados na presente Instrugao de utilizagao podem ser
classificados como perigosos de acordo com a GHS. Sempre familiarizar-se com as
fichas de informagao de seguranca

disponiveis em:

http://www.gceurope.com

ou para as Américas

http://www.gcamerica.com

Estas também podem ser obtidas através do seu distribuidor.

Relatorio de efeitos indesejados:

Se vocé tomar conhecimento de qualquer tipo de efeito indesejado, reagao ou
situagdes semelhantes experimentados pelo uso deste produto, incluindo aqueles
ndo listados nesta instrucao para uso, por favor comunique-os diretamente através
do sistema de vigilancia correspondente, selecionando a autoridade apropriada de
seu pais. acessivel através do seguinte link: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en

bem como ao nosso sistema interno de vigiléncia: vigilance@gc.dental

Desta forma, vocé contribuira para melhorar a seguranca deste produto.

Ultima revisao: 09/2019

Mpwv ané tnv epappoyn mapakalov e
B1aBAECTE TPOTEXTIKA TIG 08NYiES XProNG

GC Initial™ INmetalbond

PuBLIOTIKOG TapAyovTag TPOETOIHATTag META&Y TG TOPOEAGVNG HETANAOKEPAUIKAG
GC Initial kot 080VTIATPIKWY KPAUATWV.

GClnitial INmetalbond

To INmetalbond ypnatpomoteitat cav Aentéd aTpOPa HETAEH HETAANOU Kat TTPWTOU
OTPWHATOG adlapAVELag.

To INmetalbond pm\okdpel ta SlaguydvTa petalhikd ofeibia Kat oudetepomotei Tig
S10¢pOPEG TOU BEPIKOU CUVTENEDTH.

H epappoyr Tou Sev av§dvet katd Baon T SOvapn Tou GUYKOANTIKOO S0l aANa
EMTPEMEL PEYANUTEPO EUPOG SIAKUHAVONG TOU BEPUIKOU GUVTEAEDTH WG TTIPOG TN
oupparotTa.

Npotevopeveg eviei€eic

Mmopei va xpnatpomnoinbei o€ 6Aa Ta BacIKa KpApaTa MOAUTIHA 1 U TOAUTIHAL

Odnyiec xpriong

+ O HETAANKOG OKENETOC MTTOPET v TIPOETOIHACTE CUHPWVA HE TIG 08NYieg
XPONG TOU KATAOKEVOOTH.

+  Homnon ofeidwong mpéme va yivel GUpQWVA e TIC 08Nyie Xpriong Tou
KOTAOKEVAOTH.

+  AVOKIVAOTE TNV Ao Ta mptv amd t xprnon.

+ E@appoote 10 GUYKOANTIKG 08 AemT6 0TpwHa aAAd KaNUTTTOVTag oAOKANpPn
TN HETOANIKY EM@Avela.

ZHMANTIKO:

+  Mava alagete tn ovotaon e maotag INmetalbond, xpnotpornojote Ty
naota apaiwong “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+  XpNOIUOTIOOTE TNV OE TOAD UIKPEG TTOOOTNTEC.

«  Ta va ano@OyeTe TNV aguSATWOTN TOU UNKOU KAEIGTE EPUNTIKA TO KATTAKI
ETA TN Xprion.

+ O OnmToUHEVOG GUYKOANNTIKOG TIPETTEL VA £XEL KITPIVWTTO XPWHA KOl EAAPPWG
YUANOTEPH EMPAVELQ.

SHMEIQFH:
+  ToXpWHa Tou OMTOUEVOU GUYKONANTIKOU MTOPEL va ToIKINEL avahoya pe T
000TACN TWV KPAHATWV.

+  Katatn xprion pn euyevwv kpapdtwv (NPA -non-precious alloys) e to
INmetalbond, n tehikr} Beppokpaaia tng adlagpdvelag Sev amarteitat va
auénBei emméov katd 20°C.

M.x.: n 6mnon adlagpavetag oe NPA:
GClnitial MC=940°C
GClnitial LF = 830°C

OAHTIEZ ONTHIHZ
Ocppoxpacia Xpovog Adtnon . . Tehiky Xpovog
1o €npavong Beproxpaciag Kevo Beppokpacia avapovrg
6éppavong. ne ™
Tmin
550°C 6min 80°C/min Nat 980°C Amouoia
KevoU
Ouhaén

Naavikr andédoon cuotrivetal n GUAGETE To UMK 0 SPOCEPD Kal GTEYVO HEPOG

Aapketa {wng
GCInitial INmetalbond: 55 xpdvia amd Tnv npepounvia mapaywyng
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

NPOYOXH
O mpoowikog eomhiopog acpaleiac (MEA) omwg yavtia,
HAOKA KAl TPOOTATEVTIKA YUAAIA TTPETEL TAVTA VA XPNOIHOTIOLETA.

Kamola amé ta mpoidvta mou avapépovTal 0€ QUTEC TIG 08nYieg Xprong
umopei va ta&ivopnBolv wg emkivéuva cuppwva pe T Vo Tnua GHS.
AaPaoTe mPooeXTIKA TIG 08nyieq aopaleiag mou SlatiBevTat oTIq
S1evBUVoEIC:

http://www.gceurope.com

Aylatny AuepIkn

http://www.gcamerica.com

Mmopeite va T pounOeUTEITE Kal amé Tov TPopnBeuTH oag.

Ava@opd yia avemBUUNTEG EVEPYELEG:

Av evnpepwBeite yia omoladrmote avemBuuNTN evépyela, avtibpaon f mapopola
YEYOVOTaA Ao TN XPriON TOU IPOIOVTOG, CUHMEPIAAHBAVOHEVWY Kal O0WV Sev
avagépovTal oTIG TapoUsES 0dnyies Xpriong, mapakaroupe SNAWOTE TIG AUESWS OTO
€181K6 000TNHA EMAEYOVTAG TV KATAAANAN apXn TNG XWPAC OAG TTOU MIOPEITE va
Bpeite péoa amd Ty akdhoudn SievBuvon: https://ec.europa.eu/growth/sectors/
medical-devices/contacts_en  kaBw¢ Kal 0TO E0WTEPIKO CUOTNHA ACPANEING TG
etaipeiac: vigilance@gc.dental Me Tov Tp6mo auto ouvteheite oty Bektiwon Tng
QOQANELAC XPrIONG AUTOU TOU TTPOIOVTOC.

Teheutaia avaBempnon kepévou: 09/2019
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